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LINCOLN ELECTRIC JEST NAJWIĘKSZYM 
PRODUCENTEM SPAWALNICZYM NA ŚWIECIE

Zakłady produkujące materiały 
eksploatacyjne i urządzenia48

Fabryki w 19 krajach19

Zatrudnieni pracownicy10 000

Działalność w 160 krajach160



Lincoln Electric opracował szeroki zakres drutów 
litych do różnorodnych aplikacji spawalniczych 

I Ty możesz zwiększyć wydajność
Prawidłowe druty dla konkretnych aplikacji 
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Szukając redukcji ogólnych kosztów spawania, 
nie należy kierować się tylko jednostkową 
ceną zakupu drutu, która jest niewielką 
składową kosztu całkowitego.

Najważniejszy jest prawidłowy dobór drutu 
do danej aplikacji. Można wybrać różny skład 
chemiczny, pokrycie, sposób pakowania.  
Mamy również do dyspozycji szereg 
akcesoriów ułatwiających skuteczne 
podawanie drutu.

Celem nowoczesnej firmy jest stanie się 
bardziej konkurencyjnym na trudnym 
globalnym rynku.

Używając taniego drutu MIG nie ma możliwości  
wystarczająco zredukować kosztu wytworzenia 
produktu, potrzebnego dla zachowania 
konkurencyjności wyrobu.

Wręcz przeciwnie, użycie taniego drutu MIG 
może skutkować dodatkowymi kosztami 
związanymi z pracami przed i po spawaniu, 
takimi jak szlifowanie, przygotowanie 
powierzchni do spawania, podgrzewanie 
wstępne, czyszczenie, malowanie. 

Koszt zakupu drutu to ok. 5% kosztów całego 
procesu spawania, podczas gdy większość 
pochłania koszt pracy.

Pozorna oszczędność przy zakupie taniego 
drutu skutkuje w efekcie znacznie wyższym 
kosztem całkowitym.

Ponieważ coraz więcej firm stosuje 
spawalnicze stanowiska zrobotyzowane, 
dobrej jakości drut MIG zapewnia stabilność 
pracy, dokładność, jakość oraz redukuje 
przerwy w cyklu pracy.

PRAWIDŁOWY DOBÓR DRUTU MIG MOŻE 
ZDECYDOWANIE POPRAWIĆ PRODUKTYWNOŚĆ, 
WYDAJNOŚĆ I JAKOŚĆ

Przewaga posiadania wyboru
Zwiększona produktywność

KOSZTY PRACY 

82%

KOSZT ENERGII 
 2%

KOSZT GAZU 
 11%

KOSZT DRUTU 
MIG 

5%
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Supramig Ultra® HD
Stabilny łuk

Wysoka  wydajność stapiania
Mało krzemianów

Wysoka wytrzymałość

Supramig® HD
Stabilny łuk

Wysoka wydajność stapiania
Mało krzemianów

Supramig Ultra® 
Stabilny łuk

Mało odprysków
Wysoka wytrzymałość

Supramig® 
Stabilny łuk

Mało odprysków

PRODUKCJA MASZYN CIĘŻKICH, 
GÓRNICTWO 

RUROCIĄGI, ENERGETYKA 

AUTOMOTIVE, BUDOWNICTWO,   
PRZEMYSŁ STOCZNIOWY

Ultramag® SG3
Dobra podawalność na długich przewodach

Wydłużony czas pracy przewodów podających
Wysoka wytrzymałość

Ultramag® 
Dobra podawalność na długich przewodach

Wydłużony czas pracy przewodów podających
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P R O D U K T Y  S P E C J A L I S T Y C Z N E

Rodzina drutów litych Supramig® HD została 
opracowana specjalnie dla aplikacji spawalniczych, 
wymagających wysokich prędkości spawania, 
dlatego jest produktem często stosowanym  
w przemysłach produkcji maszyn ciężkich, 
górniczych i rolniczych. 

Stopiwo przenoszone jest do jeziorka 
spawalniczego w postaci małych kropel przy 
wysokim prądzie spawania. Dzięki temu 
otrzymujemy wklęsły kształt spoiny, wpływający 
na wyższą wytrzymałość zmęczeniową – kluczową 
cechę w produkcji maszyn ciężkich. 
 
Drut Supramig Ultra® HD jest produkowany  
w średnicach, które są wymagane w aplikacjach  
o wysokiej wydajności stapiania.

SUPRAMIG ULTRA® HD 
SUPRAMIG® HD

Supramig® HD Drut standardowy

PRODUKCJA MASZYN CIĘŻKICH, 
GÓRNICTWO

SUPRAMIG® ULTRA HD 
SUPRAMIG® HD

TRANSPORT, RUROCIĄGI, 
ENERGETYKA

SUPRAMIG ULTRA® 
SUPRAMIG®

ZALETY 
 Łatwo usuwalne krzemiany
 Optymalny kształt spoiny
 �Supramig Ultra® HD dla stali o wyższej 

wytrzymałości 
 Wyższa wydajność 
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P R O D U K T Y  S T A N D A R D O W E

SUPRAMIG® ULTRA HD
AWS 5.18 : ER70S-6
ISO 14341-A :  G 50 5 M 4Si1 / G 42 3 C 4Si1

SUPRAMIG® HD
AWS 5.18 : ER70S-6
ISO 14341-A :  G 46 4 M 3Si1 / G 42 3 C 3Si1

SKŁAD CHEMICZNY (%) 

C Mn Si

0,08 1,70 0,85

DOPUSZCZENIA
ABS BV DNV GL LRS RINA TÜV DN CE

4Y400 4Y46 IVY40 4Y46 4Y46 4Y40 + + +

PAKOWANIE

Średnica (mm)

Jednostka: 1,2 1,4 1,6

15 kg szpula B300 X X

15 kg szpula BS300 X

15 kg szpula S300 X X X

250 kg beczka Accutrak® X X X

500 kg beczka Accutrak® X X X

TYPOWE WŁAŚCIWOŚCI MECHANICZNE STOPIWA

Gaz  
osłonowy

Granica  
plastyczności

(N/mm2)

Granica  
wytrzymałości

(N/mm2)

Wydłużenie
(%)

Udarność 
ISO-V(J)

-30°C -50°C

M21
C1

538
503

595
575

27
27 98

108
 

Inne pakowanie na żądanie – dostępne w beczkach Endless Accutrak (bez końca) 

MATERIAŁY DO SPAWANIA
Gatunek stali Norma Typ
Stal ogólnego zastosowania
Blachy stoczniowe

Materiały na rury

Stale na zbiorniki ciśnieniowe i kotły
Stale drobnoziarniste

EN 10025
ASTM A131
EN 10213-2
EN 10208-1
EN 10208-2
API 5LX
EN 10216-1 
EN 10217-1
EN 10028-2
EN 10025 część 3
EN 10025 część 4

S185, S235, S275, S355
Gatunek A, B, D, AH32 do DH 36.
GP240R
L210, L240, L290, L360
L240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB, L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
X42, X46, X52, X60
P235T1, P235T2, P275T1 
P275T2, P355N
P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
S275, S355, S420
S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML, S460, P460

SKŁAD CHEMICZNY (%) 

C Mn Si

0,08 1,55 0,85

PAKOWANIE

Średnica (mm)

Jednostka: 0,8 0,9 1,0 1,2 1,4 1,6

15 kg szpula B300 X X X X X X

15 kg szpula BS300 X  X X X

15 kg szpula S300 X X X X X

250 kg beczka Accutrak® X X X

500 kg beczka Accutrak® X X X X X

TYPOWE WŁAŚCIWOŚCI MECHANICZNE STOPIWA

Gaz  
osłonowy

Granica  
plastyczności

(N/mm2)

Granica  
wytrzymałości

(N/mm2)

Wydłużenie
(%)

Udarność 
 ISO-V(J)

-30°C -40°C

M21
C1

424 
411

536
514

32
30 112

104 
 

Inne pakowanie na żądanie – dostępne w beczkach Endless Accutrak (bez końca)

SUPRAMIG ULTRA® 
SUPRAMIG®

AUTOMOTIVE, BUDOWNICTWO,  
PRZEMYSŁ STOCZNIOWY

ULTRAMAG® SG3 
 ULTRAMAG® 

DOPUSZCZENIA
ABS BV DNV GL LRS RINA TÜV DN CE

3Y400 3Y46 IIIY40  3Y46  3Y46 3Y40 + + +
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P R O D U K T Y  S P E C J A L I S T Y C Z N E

PRODUKCJA MASZYN CIĘŻKICH, 
GÓRNICTWO

SUPRAMIG® ULTRA HD 
SUPRAMIG® HD

TRANSPORT, RUROCIĄGI, 
ENERGETYKA

SUPRAMIG ULTRA® 
SUPRAMIG®

Drut lity Supramig® jest najlepszym wyborem dla 
standardowych aplikacji, np. w branży transportowej 
i sektorach automotive, spawaniu rurociągów oraz 
w sektorze energetycznym. 

Unikalny skład chemiczny stali, kontrolowany  
z tolerancją węższą niż tego wymagają normy ISO 
i EN, znacznie poprawia jakość oraz powtarzalność 
procesu spawania. 

Drobnokroplowe, bezodpryskowe przenoszenie 
metalu w łuku osiągalne jest przy niższym napięciu.

Wysoka jakość drutu poprawia wydajność 
procesu oraz pozwala na użycie z nowoczesnymi, 
zaawansowanymi urządzeniami cyfrowymi do 
spawania łukowego. 

SUPRAMIG ULTRA® 
SUPRAMIG® 

Supramig®

Drut bez stabilizatora

ZALETY 
	�Możliwość stosowania łuku natryskowego 

przy spawaniu w pozycjach wymuszonych
	� Znakomita podawalność oraz bardzo 

regularne lico spoiny
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P R O D U K T Y  S T A N D A R D O W E

SUPRAMIG ULTRA® 
SUPRAMIG®

AUTOMOTIVE, BUDOWNICTWO,  
PRZEMYSŁ STOCZNIOWY

ULTRAMAG® SG3 
 ULTRAMAG® 

SUPRAMIG® ULTRA 
AWS 5.18 : ER70S-6
ISO 14341-A :  G 50 5 M 4Si1 / G 42 3 C 4Si1

SKŁAD CHEMICZNY (%)  

C Mn Si

0,08 1,70 0,85

PAKOWANIE

Średnica (mm)

Jednostka: 0,8 1,0

15 kg szpula B300 X X

15 kg szpula BS300 X

15 kg szpula S300 X

250 kg beczka Accutrak® X X

500 kg beczka Accutrak® X

TYPOWE WŁAŚCIWOŚCI MECHANICZNE STOPIWA

Gaz 
osłonowy

Granica 
plastyczności

(N/mm2)

Granica 
wytrzymałości

(N/mm2)

Wydłużenie
(%)

Udarność  
ISO-V(J)

-30°C -50°C

M21
C1

538
503

595
575

27
27 98

108 
 

Inne pakowanie na żądanie – dostępne w beczkach Endless Accutrak (bez końca)

MATERIAŁY DO SPAWANIA
Gatunek stali Norma Typ

Stal ogólnego zastosowania
Blachy stoczniowe

Materiały na rury

Stale na zbiorniki ciśnieniowe i kotły
Stale drobnoziarniste

EN 10025
ASTM A131
EN 10213-2
EN 10208-1
EN 10208-2
API 5LX
EN 10216-1 
EN 10217-1
EN 10028-2
EN 10025 część 3
EN 10025 część 4

S185, S235, S275, S355
Gatunek A, B, D, AH32 do DH 36.
GP240R
L210, L240, L290, L360
L240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB, L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
X42, X46, X52, X60
P235T1, P235T2, P275T1 
P275T2, P355N
P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
S275, S355, S420
S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML, S460, P460

SKŁAD CHEMICZNY (%) 

C Mn Si

0,08 1,55 0,85

SUPRAMIG® 
AWS 5.18 : ER70S-6
ISO 14341-A :  G 46 4 M 3Si1 / G 42 3 C 3Si1

PAKOWANIE

Średnica (mm)

Jednostka : 0,8 0,9 1,0 1,2 1,4 1,6

15 kg szpula B300 X X X X X X

15 kg szpula BS300  X X

15 kg szpula S300 X X X

250 kg beczka Accutrak X X X X X X

500 kg beczka Accutrak X X X

Inne pakowanie na żądanie – dostępne w beczkach Endless Accutrak (bez końca)

DOPUSZCZENIA
ABS BV DNV GL LRS RINA TÜV DN CE

4Y400 4Y46 IVY40 4Y46 4Y46 4Y40 + + +

DOPUSZCZENIA
ABS BV DNV GL LRS RINA TÜV DN CE

3Y400 3Y46 IIIY40  3Y46  3Y46 3Y40 + + +

TYPOWE WŁAŚCIWOŚCI MECHANICZNE STOPIWA

Gaz 
osłonowy

Granica 
plastyczności

(N/mm2)

Granica 
wytrzymałości

(N/mm2)

Wydłużenie
(%)

Udarność 
 ISO-V(J)

-30°C -40°C

M21
C1

424 
411

536
514

32
30 112

104 
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P R O D U K T Y  S P E C J A L I S T Y C Z N E

PRODUKCJA MASZYN CIĘŻKICH, 
GÓRNICTWO

SUPRAMIG® ULTRA HD 
SUPRAMIG® HD

TRANSPORT, RUROCIĄGI, 
ENERGETYKA

SUPRAMIG ULTRA® 
SUPRAMIG®

Rodzina drutów Ultramag® przeznaczona jest dla 
większości zastosowań w przemyśle, włączając 
produkcję wielkoseryjną na stanowiskach 
zrobotyzowanych.
 
Drut lity Ultramag® posiada zoptymalizowane 
pokrycie, co pozwala wydłużyć czas pracy 
przewodów.

Razem z systemem Endless Wire (nie kończący się 
drut) klienci mogą osiągnąć lepszą wydajność oraz 
uniknąć częstej zmiany opakowań.

ULTRAMAG SG3® 
ULTRAMAG® 

ZALETY 
	�Doskonałe podawanie drutu przy długich 

przewodach
	�Precyzyjne i powtarzalne podawanie 

drutu przy aplikacjach zrobotyzowanych
	�Niezwykle wysoka wydajność  

w połączeniu z rozwiązaniem Endless 
Wire (nie kończący się drut) 
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P R O D U K T Y  S T A N D A R D O W E

SUPRAMIG ULTRA® 
SUPRAMIG®

AUTOMOTIVE, BUDOWNICTWO,  
PRZEMYSŁ STOCZNIOWY

ULTRAMAG® SG3 
 ULTRAMAG® 

ULTRAMAG SG3® 
AWS 5.18 : ER70S-6 
ISO 14341-A :   G 46 5 M 4Si1 /  G 42 3 C 4Si1

ULTRAMAG®
AWS 5.18 : ER70S-6
ISO 14341-A :  G 46 4 M 3Si1 /  G 42 3 C 3Si1

MATERIAŁY DO SPAWANIA
Gatunek stali Norma Typ

Stal ogólnego zastosowania
Blachy stoczniowe

Materiały na rury

Stale na zbiorniki ciśnieniowe i kotły
Stale drobnoziarniste

EN 10025
ASTM A131
EN 10213-2
EN 10208-1
EN 10208-2
API 5LX
EN 10216-1 
EN 10217-1
EN 10028-2
EN 10025 part 3
EN 10025 part 4

S185, S235, S275, S355
Gatunek A, B, D, AH32 do DH 36.
GP240R
L210, L240, L290, L360
L240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB, L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
X42, X46, X52, X60
P235T1, P235T2, P275T1 
P275T2, P355N
P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
S275, S355, S420
S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML, S460, P460

SKŁAD CHEMICZNY (%) 
C Mn Si

0,07 1,45 0,85

PAKOWANIE
Średnica (mm)

Jednostka : 0,8 0,9 1,0 1,2 1,4 1,6 2,4

5 kg szpula S200 X X X

15 kg szpula B300 X X X X X

15 kg szpula BS300 X X X X X X

15 kg szpula S300 X X X X X

250 kg beczka Accutrak® X X X X

500 kg beczka Accutrak® X X X X X

Inne pakowanie na żądanie – dostępne w beczkach Endless Accutrak (bez końca) 

SKŁAD CHEMICZNY (%) 
C Mn Si

0,08 1,70 0,85

Inne pakowanie na żądanie – dostępne w beczkach Endless Accutrak (bez końca) 

PAKOWANIE
Średnica (mm)

Jednostka : 0,8 0,9 1,0 1,2 1,4 1,6

15 kg szpula B300 X X X X X X

15 kg szpula BS300 X  X X X

15 kg szpula S300 X X X X X

250 kg beczka Accutrak® X X X

500 kg beczka Accutrak® X X X X X

DOPUSZCZENIA

ABS BV DNV GL LRS RINA TÜV DN CE
4Y400 4Y46 IVY40 4Y46 4Y46 4Y40 + + +

DOPUSZCZENIA

ABS BV DNV GL LRS RINA TÜV DN CE
3Y400 3Y46 IIIY40  3Y46  3Y46 3Y40 + + +

TYPOWE WŁAŚCIWOŚCI MECHANICZNE STOPIWA

Gaz 
osłonowy

Granica 
plastyczności

(N/mm2)

Granica 
wytrzymałości

(N/mm2)

Wydłużenie
(%)

Udarność  
ISO-V(J)

-30°C -50°C

M21
C1

536
502

610
576

27
27 80

72 
 

TYPOWE WŁAŚCIWOŚCI MECHANICZNE STOPIWA

Gaz 
osłonowy

Granica 
plastyczności

(N/mm2)

Granica 
wytrzymałości

(N/mm2)

Wydłużenie
(%)

Udarność  
ISO-V(J)

-30°C -40°C

M21
C1

502 
486

574
570

28
29 71

102 
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NIEZALEŻNIE OD WYBORU DRUTU,  
LINCOLN ELECTRIC ZAWSZE GWARANTUJE  
JAKOŚĆ I POWTARZALNOŚĆ 

Dobra jakość drutu MIG rozpoczyna się 
od surowców (walcówki) 

Odrzucamy stal, która nie spełnia naszych 
rygorystycznych standardów

KONTROLA SKŁADU CHEMICZNEGO

STABILNY ŁUK

Drut jest czyszczony przed miedziowaniem oraz powlekany 
specjalnym środkiem poślizgowym, który powoduje:

�	��Stabilny łuk oraz znakomite własności zajarzania

��	�Mniejsze tarcie drutu w prowadnicy, zapewniające szybkie 
podawanie drutu

�	�Zmniejszone zużycie końcówek prądowych

�	�Możliwość spawania łukiem natryskowym przy niskim napięciu

�	�Stal zawiera wiele składowych, niektóre z nich są niepożądane  
w procesach spawalniczych

��	�Stal jest najważniejszym czynnikiem wpływającym na wydajność.

��	�Nie wszystkie huty wiedzą jak produkować wysokiej jakości walcówkę 
wymaganą do produkcji doskonałych drutów spawalniczych

��	�Wybieramy tylko najlepsze druty, które gwarantują jakość 
podczas produkcji i walcowania stali, aby osiągnąć optymalny stan 
przygotowania do produkcji drutu spawalniczego.   

0        10       20       30       40        50       60      70       80       90
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Lot 141715 Lot 240547

Dobra spoina dzięki stabilnemu łukowi Odpryski spowodowane 
niestabilnym łukiem



ŚREDNICA DRUTU, CAST* I HELIX*

MINIMUM CAST MAXIMUM HELIX

Druty niestopowe Lincoln Electric 600 mm Poniżej 25 mm

Druty niestopowe konkurencja Różnie Różnie

AWS 5.9 380 mm Poniżej 25,4 mm

Test drutu wpływający na zdolność podawania, wydajność i stabilność procesu:

�	��Kontrola średnicy drutu jest kluczowa dla stabilności łuku

�	��Nierówna średnica drutu powoduje skoki natężenia prądu, mające wpływ na 
głębokość wtopienia 

�	���Cast i Helix są kluczowymi wskaźnikami dla poznawalności drutu

Cast i Helix podlegają ścisłej kontroli w celu zapewnienia powtarzalności 
właściwego położenia drutu w jeziorku spawalniczym

Dla standardowych beczek Accutrak 

CAST

HELIX

Podłoże

*Cast – �średnica koła utworzonego  
z odcinka drutu

*Helix – �wznios drutu swobodnie 
rozwiniętego

Niewłaściwy Cast i Helix powoduje 
niestabilne jarzenie łuku, wpływa na 
kształt i głębokość wtopienia 
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PODAWANIE DRUTU
Lincoln Electric posiada szeroką gamę akcesoriów dla podawania drutu i automatyzacji procesu od opakowania 
zbiorczego do podajnika drutu na stanowiskach zrobotyzowanych.

SYSTEM PODAWANIA DRUTU BEZ KOŃCA (NEVER ENDING WIRE)
SCHEMAT POŁĄCZENIA

Złączka

Przewód/ Prowadnik do robota

KONIEC

START

START

PRZEWODY I ZŁĄCZKI

Przewód/Prowadnik Złączka
Złączka 

wylotowa
Robotowy

Podajnik drutu

FC-X-SW     .090 ID x .353 OD (2,3mm ID 9mm OD)

FC-X     .090 ID x .500 OD (5mm ID 12.7mm OD)

FC-XH   .250 ID x .610 OD (6,4mm ID 15,5mm OD)

ZGRZEWARKA 

SZLIFIERKA

KONIEC

USTAW I ZAPOMNIJ 
System redukuje czas zmiany beczki, 
szczególnie przy wielu stanowiskach 
zrobotyzowanych.

ZMAKSYMALIZUJ SWOJĄ PRZESTRZEŃ  
ORAZ ZMINIMALIZUJ KONIECZNOŚĆ KONTROLI 
PRZEZ OPERATORA
Rozwiązanie podawania drutu bez końca (Never Ending 
Wire) pozwala pracować operatorowi na wielu 
stanowiskach jednocześnie, ponieważ zapas drutu dla 
robota jest zawsze uzupełniany, dzięki czemu unikamy 
niezaplanowanych postojów. 
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Typ S200
Plastik

S300
Plastik

B300
Metal

BS300
Metal

Pojemność szpuli (kg) 5 15 15 15

W
ym

ia
ry

 
(m

m
) Średnica zewnętrzna 200 300 300 300

Średnica wewnętrzna 52 52  180 52 

Szerokość 60 110 100 100

Po
da

jn
ik

i d
ru

tu
 

LF-  
22M, 24M, 24M Pro, 

33, 34, 35,37, 38 
Tak* Tak Tak** Tak

PF-40, 42, 44, 46 Tak* Tak Tak** Tak

LN-25 Pro, 25 Pro Dual Tak* Tak Tak** Tak

PF-84, 84D, 25M Tak* Tak Tak* Tak

DH-10, LN-10 Tak* Tak Tak** Tak

Ko
m

pa
ty

bi
ln

e 
źr

ód
ła

  M
IG Powertec  

161, 191, 231, 271, 205,  
255, 305, 355, 425

Tak Tak Tak z adaptorem*

Handy MIG/Core Nie Tak Tak Nie

Power MIG 180C Nie Tak Tak Nie

PAKOWANIE

*adaptor K14042-1 
** adaptor K10158 lub K10158-1 (plastik)

500 kg250 kg
520 mm

80
0 

m
m

82
0 

m
m

670 mm

BECZKI ACCUTRAK

S200 (plastik)

S300 (plastik)

B300 (metal)

BS300 (metal)

SZPULE

POZOSTAŁE AKCESORIA

�	�Wykonane z trwałego polietylenu 
– bardzo wytrzymałe

�	�Dwa „okna” ułatwiają dostęp dla 
operatora 

�	�Dostępny dla opakowań o kształtach 
okrągłych, kwadratowych bądź 
oktagonalnych

Nr indeksu: 
AD1329-211 (beczka 500kg) 
AD1329-576 (beczka 250kg)

KOPUŁY

PNEUMATYCZNY PODAJNIK 
WSPOMAGAJĄCY

�	�Zmniejsza siłę ciągnięcia 
podajnika głównego

�	��Umożliwia zastosowanie 
dłuższych przewodów/prowadnic 

�	�Regulowane ustawienie momentu 
obrotowego uniemożliwia 
zaplątanie się drutu

Nr indeksu: 
AD1329-586

WÓZEK

�	�Wózek jest przeznaczony  
dla beczek 500 kg

��Nr indeksu:  
AD1329-192
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Przewaga posiadania wyboru 
Druty niestopowe MIG

POLITYKA OBSŁUGI KLIENTA

Przedmiotem działalności firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaż wysokiej jakości urządzeń spawalniczych, materiałów spawalniczych oraz urządzeń do cięcia. Naszym celem jest 
zaspokojenie potrzeb klientów, a nawet przewyższenie ich oczekiwań.  Klient może poprosić Lincoln Electric o radę lub informacje dotyczące zastosowania naszych produktów w jego konkretnym 
przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientów na podstawie  informacji przez nich przekazanych oraz  według najlepszej wiedzy na temat rozpatrywanego zastosowania,  jaką 
posiadamy w danym momencie. Nie jesteśmy jednak w stanie zweryfikować informacji nam przekazanych ani ocenić wymagań technicznych w każdym konkretnym przypadku. Nie gwarantujemy 
tego w szczególności, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegają od standardu zastosowań. W związku z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantować tego rodzaju porad i nie ponosi 
odpowiedzialności za tego rodzaju informacje czy porady. Co więcej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedłuża, ani nie zmienia żadnych gwarancji w odniesieniu do 
naszych produktów. W odniesieniu do tego rodzaju informacji i porad nie udzielamy w szczególności żadnej gwarancji wyraźnej lub dorozumianej, w tym jakiejkolwiek dorozumianej gwarancji 
przydatności do celów handlowych lub do innych szczególnych zamierzeń klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybór i wykorzystanie produktów sprzedanych przez Lincoln Electric jest całkowicie pod kontrolą klienta i wyłącznie klient jest za to 
odpowiedzialny. Wiele czynników poza kontrolą Lincoln Electric ma wpływ na wyniki osiągnięte przy zastosowaniu różnych typów metod produkcji i wymagań serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji są aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje można 
znaleźć na stronie  www.lincolnelectric.com.


