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Druty niestopowe

MIG

| Ty mozesz zwiekszyc¢ wydajnosc

LINCOLN &
ELECTRIC
www.lincolnelectric.pl THE WELDING EXPERTS®




LINCOLNELECTRICJEST NAJWIEKSZYM
PRODUCENTEM SPAWALNICZYMNA SWIECIE

Zatrudnieni pracownicy

Dziatalnos¢ w160 krajach

Zaktady produkujace materiaty
eksploatacyjne i urzadzenia

Fabryki w19 krajach

LINCOLNE
ELECTRIC

THE WELDING EXPERTS®
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Lincoln Electric opracowat szeroki zakres drutow
litych do roznorodnych aplikacji spawalniczych

| Ty mozesz zwiekszy¢ wydajnos¢
Prawidtowe druty dla konkretnych aplikacji

Sy BTy
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PRAWIDLOWY DOBOR DRUTU MIG MOZE
ZDECYDOWANIE POPRAWIC PRODUKTYWNOSC,
WYDAJNOSCIJAKOSC

Szukajac redukcji ogalnych kosztdw spawania,
nie nalezy kierowac sie tylko jednostkowg
ceng zakupu drutu, ktdra jest niewielkg
sktadowa kosztu catkowitego.

Najwazniejszy jest prawidtowy dobdr drutu
do danej aplikacji. Mozna wybrac rozny sktad
chemiczny, pokrycie, sposob pakowania.
Mamy réwniez do dyspozycji szereg
akcesoridow utatwiajacych skuteczne
podawanie drutu.

Celem nowoczesnej firmy jest stanie sie
bardziej konkurencyjnym na trudnym
globalnym rynku.

Uzywajac taniego drutu MIG nie ma mozliwosci
wystarczajgco zredukowac kosztu wytworzenia
produktu, potrzebnego dla zachowania
konkurencyjnosci wyrobu.

KOSZTY PRACY
82%

KOSZT ENERGII

Przewaga posiadania wyboru
Zwiekszona produktywnosc

4 ‘ DRUTY NIESTOPOWE MIG

Wrecz przeciwnie, uzycie taniego drutu MIG
moze skutkowa¢ dodatkowymi kosztami
zZwigzanymi z pracami przed i po spawaniu,
takimi jak szlifowanie, przygotowanie
powierzchni do spawania, podgrzewanie
wstepne, czyszczenie, malowanie.

Koszt zakupu drutu to ok. 5% kosztdw catego
procesu spawania, podczas gdy wiekszos¢
pochtania koszt pracy.

Pozorna oszczednosc przy zakupie taniego
drutu skutkuje w efekcie znacznie wyzszym
kosztem catkowitym.

Poniewaz coraz wiecej firm stosuje
spawalnicze stanowiska zrobotyzowane,
dobrej jakosci drut MIG zapewnia stabilnosc
pracy, doktadnos¢, jakos¢ oraz redukuje
przerwy w cyklu pracy.

KOSZT DRUTU
MIG

5%

KOSZT GAZU
2% M%

www.lincolnelectric.pl



PRODUKCJAMASZYN CIEZKICH,
GORNICTWO

[ ]
Supramig Ultra’ HD
Stabilny tuk
Wysoka wydajnos¢ stapiania
Mato krzemiandw
Wysoka wytrzymatosc

®
I‘éj

PRODUKTY SPECJALISTYCZNE

° @
Supramig HD
Stabilny tuk

Wysoka wydajnos¢ stapiania
Mato krzemiandw

[/
Wi

L/

RUROCIAGI, ENERGETYKA

1. 0.0.0.0.¢

agyraa.

o @
Supramig Ultra
Stabilny tuk

Mato odpryskéw

Wysoka wytrzymatosc

2

e 0
Supramig
Stabilny tuk

Mato odpryskéw

AUTOMOTIVE,BUDOWNICTWO,
PRZEMYSL STOCZNIOWY

Ultramag® SG3

Dobra podawalnos¢ na dtugich przewodach
Wydtuzony czas pracy przewoddow podajgcych
Wysoka wytrzymatosc

Ultramag®

Dobra podawalnos¢ na dtugich przewodach
Wydtuzony czas pracy przewoddéw podajacych

PRODUKTY STANDARDOWE



PRODUKTY SPECJALISTYCZNE

PRODUKCJA MASZYN CIEZKICH, SUPRAMIG° ULTRAHD TRANSPORT, RUROCIAGI,
GORNICTWO SUPRAMIG® HD ENERGETYKA

SUPRAMIG ULTRA® HD
SUPRAMIG®HD

Rodzina drutow litych Supramig® HD zostata
opracowana specjalnie dla aplikacji spawalniczych,
wymagajacych wysokich predkosci spawania,
dlatego jest produktem czesto stosowanym

w przemystach produkcji maszyn ciezkich,
garniczych i rolniczych.

Stopiwo przenoszone jest do jeziorka
spawalniczego w postaci matych kropel przy ZALETY

wysokim pradzie spawania. Dzieki temu * tatwo usuwalne krzemiany
otrzymujemy wklesty ksztatt spoiny, wptywajacy * Optymalny ksztatt spoiny

na wyzszg wytrzymatosc zmeczeniowg — kluczowa « Supramig Ultra® HD dla stali o wyzszej
ceche w produkcji maszyn ciezkich. wytrzymatoci

Drut Supramig Ultra® HD jest produkowany * Wyzsza wydajnosc
w Srednicach, ktére sg wymagane w aplikacjach
0 wysokiej wydajnosci stapiania.

¢ Drut standardowy

.................................

6 ‘ DRUTY NIESTOPOWE MIG www.lincolnelectric.pl



SUPRAMIG ULTRA®
SUPRAMIG®

PRODUKTY STANDARDOWE

ULTRAMAG" SG3
ULTRAMAG®

SUPRAMIG® ULTRAHD

AWS 518 : ER705-6
1S014341-A: G505 M 4Si1/G 423 C4Si1

PAKOWANIE

Srednica (mm)

SUPRAMIG® HD

AWS 518 : ER705-6
1S014341-A: G46 4 M 3Si1/G 423 C3Si1

PAKOWANIE

Srednica (mm)

Jednostka: 1,2 14 1,6 Jednostka: 08 09 1,0 1,2 14 16
15 kg szpula B300 X X 15 kg szpulaB30o X X X X X
15 kg szpula BS300 X 15 kg szpulaBS300 X X X X
15 kg szpula S300 X X X 15kg szpulaS300 X X X X X
250 kg beczka Accutrak”® X X X 250 kg beczka Accutrak” X X X
500 kg beczka Accutrak” X X X 500 kg beczka Accutrak® X X X X X

Inne pakowanie na zgdanie — dostepne w beczkach Endless Accutrak [bez korica]

SKEAD CHEMICZNY (%)

Inne pakowanie na zgdanie — dostepne w beczkach Endless Accutrak [bez korica]

SKEAD CHEMICZNY (%)

C Mn Si C Mn Si
0,08 1,70 0,85 0,08 155 0,85
DOPUSZCZENIA DOPUSZCZENIA
ABS BV DNV GL LRS RINA TOV DN CE ABS BV DNV GL LRS RINA TOV DN CE
AY400 4YA6 VY40  4YA6  4YA6  4YAQ + + + 3Y400 3v4a6 1llA0  3Y46  3V46  3Y40 + + +

TYPOWE WtASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA

) ) Udarnosc
Gaz Gramcal . Granica  Wydtuzenie 150-VD)
ostonowy plastycznosci  wytrzymatosci %) —_—
(N/mm? (N/mm? ° 30°C  -50°C
M21 538 595 27 108
a 503 575 27 98

TYPOWE WtASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA

) . Udarnosc¢
Gaz Granlcal . Granica .. Wydtuzenie 1SO-V()
astonowy plastycznosci  wytrzymatosci %) —_—
(N/mm?) (N/mm?) -30°C  -40°C
M21 424 536 32 104
a am 514 30 112

MATERIALY DO SPAWANIA

Gatunek stali Norma Typ
Stal ogdInego zastosowania EN 10025 5185, 5235, 5275, S355
Blachy stoczniowe ASTM A131 Gatunek A, B, D, AH32 do DH 36.
EN 10213-2 GP240R
Materiaty narury EN10208-1 1210, L240, L290, L360
EN 10208-2 L 240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB, L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1 P235T1, P235T2, P275T1
EN 10217-1 P275T2, P355N
Stale na zbiorniki ciSnienioweikotty  EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH

Stale drobnoziarniste

www.lincolnelectric.pl

EN 10025 czesc 3
EN 10025 czesc 4

5275, 5355, 5420
S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML, S460, P460
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PRODUKTY SPECJALISTYCZNE

PRODUKCJA MASZYN CIEZKICH, SUPRAMIG° ULTRAHD TRANSPORT, RUROCIAGI,
GORNICTWO SUPRAMIG°HD ENERGETYKA

SUPRAMIG ULTRA®
SUPRAMIG®

Drut lity Supramig® jest najlepszym wyborem dla
standardowych aplikacji, np. w branzy transportowej
i sektorach automotive, spawaniu rurociggow oraz
w sektorze energetycznym.

Unikalny sktad chemiczny stali, kontrolowany

z tolerancjg wezszg niz tego wymagajg normy SO
i EN, znacznie poprawia jakosc oraz powtarzalnosc
procesu spawania.

Drobnokroplowe, bezodpryskowe przenoszenie
metalu w tuku osiggalne jest przy nizszym napieciu.

Wysoka jakos¢ drutu poprawia wydajnosc
procesu oraz pozwala na uzycie z nowoczesnymi,
zaawansowanymi urzgdzeniami cyfrowymi do
spawania fukowego.

ZALETY

* Mozliwosc stosowania tuku natryskowego
przy spawaniu w pozycjach wymuszonych

* Znakomita podawalno$¢ oraz bardzo
regularne lico spoiny

Drut bez stabilizatora
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SUPRAMIG ULTRA®
SUPRAMIG®

PRODUKTY STANDARDOWE

ULTRAMAG" SG3
ULTRAMAG®

SUPRAMIG® ULTRA

AWS 518 : ER705-6
1S014341-A: G505 M 4Si1/G 423 C4Si

PAKOWANIE

Srednica (mm)

SUPRAMIG®

AWS 518 : ER705-6
1S014341-A: G46 4 M 3Si1/G 423 C3Si1

PAKOWANIE

Srednica (mm)

Jednostka: 0,8 1,0 Jednostka : 0,8 09 1,0 12 14 16
15 kg szpula B300 X X 15kgszpulaB3oo X X X X X
15 kg szpula BS300 X 15 kg szpula BS300 X X
15 kg szpula S300 X 15kgszpulaS300 X X X
250 kg beczka Accutrak® X X 250 kg beczka Accutrak X X X X X X
500 kg beczka Accutrak® X 500 kg beczka Accutrak X X X

Inne pakowanie na zgdanie — dostepne w beczkach Endless Accutrak [bez korica]

SKEAD CHEMICZNY (%)
C Mn Si

Inne pakowanie na zgdanie — dostepne w beczkach Endless Accutrak [bez korica]

SK£AD CHEMICZNY (%)
C Mn Si

0,08 170 0,85
DOPUSZCZENIA

LRS RINA  TUOV

0,08 155 0,85
DOPUSZCZENIA

LRS RINA  TUV

4Y400  4Y46  IVYA0  4YAe  4Y46  4Y40 +

TYPOWE WtASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA

Granica Granica . Udarnost
Gaz - .. Wydtuzenie 1S0-V())
astonowy plastycznosci  wytrzymatosci (%)
(N/mm?) (N/mm?) -30°C  -50°C
M21 538 595 27 108
1 503 575 27 98

3Y400  3Y46  1IIY40 3Y46 3Y46  3Y40 +

TYPOWE WtASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA

Udarnos¢
Gaz Granlcal ) Granica .. Wydtuzenie 1SO-V())
astonowy plastycznosci wytrzymatosci %) —_——
(N/mm?) (N/mm?) -30°C  -40°C
M21 424 536 32 104
& am 514 30 12

MATERIALY DO SPAWANIA
Gatunek stali Norma Typ

Stal ogdInego zastosowania EN 10025 5185, 5235, 5275, S355
Blachy stoczniowe ASTM A131 Gatunek A, B, D, AH32 do DH 36.
EN 10213-2 GP240R
Materiaty narury EN10208-1 1210, L240, L290, L360
EN 10208-2 L 240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB, L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1 P235T1, P235T2, P275T1
EN 10217-1 P275T2, P355N
Stale na zbiorniki ciSnieniowe i kotty EN10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH

Stale drobnoziarniste

www.lincolnelectric.pl

EN 10025 czesc 3
EN 10025 czesc 4

5275, 5355, 5420
S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML, S460, P460
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PRODUKTY SPECJALISTYCZNE

PBODUKCJA MASZYN CIEZKICH, SUPRAM|G® ULTRAHD
GORNICTWO SUPRAMIG® HD

ULTRAMAG SG3°®
ULTRAMAG®

Rodzina drutéw Ultramag® przeznaczona jest dla
wiekszosci zastosowan w przemysle, wtaczajac
produkcje wielkoseryjng na stanowiskach
zrobotyzowanych.

Drut lity Ultramag® posiada zoptymalizowane
pokrycie, co pozwala wydtuzyc czas pracy
przewodow.

Razem z systemem Endless Wire [nie koriczacy sie
drut) klienci mogg osiggnac lepszg wydajnosc oraz
uniknac¢ czestej zmiany opakowan.

ZALETY

* Doskonate podawanie drutu przy dtugich
przewodach
* Precyzyjne i powtarzalne podawanie

drutu przy aplikacjach zrobotyzowanych
* Niezwykle wysoka wydajnosc¢

w potaczeniu z rozwigzaniem Endless

Wire (nie koriczacy sie drut)

10 ‘ DRUTY NIESTOPOWE MIG www.lincolnelectric.pl



SUPRAMIGULTRA’

ULTRAMAG SG3°®
AWS 5.8 ER705-6

SUPRAMIG®

1S014341-A: G465M4Si1/ G423 C4Si1

PAKOWANIE

Srednica (mm)

AUTOMOTIVE, BUDOWNICTWO,
PRZEMYSt STOCZNIOWY

PRODUKTY STANDARDOWE

ULTRAMAG" SG3
ULTRAMAG®

ULTRAMAG®

AWS 518 : ER705-6
1S014341-A: G464 M 3Si1/ G423 C3Si1

PAKOWANIE

Srednica (mm)

Jednostka : 0.8 09 10 12 14 16 Jednostka : 08 09 1,0 1,2 14 16 24
15 kg szpula B300 X X X X 5kgszpulaS200 X X X
15 kg szpula BS300 X X X 15 kg szpula B300 X X X
15 kg szpula S300 X X X X X 15 kg szpula BS300 X X X X
250 kg beczka Accutrak” X X X 15 kg szpula S300 X X X X X
500 kg beczka Accutrak® X X X X X 250 kg beczka Accutrak® X X X X
Inne pakowanie na zqdanie — dostepne w beczkach Endless Accutrak [bez korica) 500 kg beczka Accutrak” X X X X X

SKEAD CHEMICZNY (%)
C Mn Si

Inne pakowanie na zgdanie — dostepne w beczkach Endless Accutrak [bez korica]

SKEAD CHEMICZNY (%)
C Mn Si

0,08 1,70 0,85 0,07 1,45 0,85
DOPUSZCZENIA DOPUSZCZENIA
RINA 0 RINA 0
4Y400 4Y46 VY40 4Y46 4Y46 4Y40 + 3Y400 3Y46 111Y40 3Y46 3Y46 3Y40 +
TYPOWE W+ASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA TYPOWE W+ASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA
Udarnos¢ Udarnos¢
Granica Granica - Granica Granica -
osh?:éw plastycznosci  wytrzymatosci Wyd[’r;z]eme 1S0-v0) osfsxwy plastycznosci - wytrzymatosci Wyd[t;oz]eme L
Yo Nimm) (N/mm? ° -30°C  -50°C (N/mm3 (N/mm?) -30°C  -40°C
M21 536 610 27 72 M21 502 574 28 102
a1 502 576 27 80 a 486 570 29 71

Gatunek stali Norma Typ

Stal ogélnego zastosowania EN 10025 5185, 5235, 5275, 5355

Blachy stoczniowe ASTM A131 Gatunek A, B, D, AH32 do DH 36.
EN 10213-2 GP240R

Materiaty narury EN 10208-1 1210, L240, L290, 1360
EN 10208-2 L240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB, L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1 P235T1, P235T2, P275T1
EN 10217-1 P275T2, P355N

Stale na zbiorniki ciSnienioweikotty EN10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH

Stale drobnoziarniste

www.lincolnelectric.pl

EN 10025 part 3
EN 10025 part 4

5275, 5355, 5420
S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML, S460, P460
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NIEZALEZNIE OD WYBORU DRUTU,
LINCOLN ELECTRIC ZAWSZE GWARANTUJE
JAKOSCI1POWTARZALNOSC

KONTROLA SKtADU CHEMICZNEGO

Dobra jakos¢ drutu MIG rozpoczyna sie
od surowcéw (walcowki)

Lot 107616 ‘ Lot 141715 Lot 240547 . . . , . . .
® Stal zawiera wiele sktadowych, niektére z nich sa niepozadane

w procesach spawalniczych

POZA
[ ]

i "w e Stal jest najwazniejszym czynnikiem wptywajacym na wydajnosc.

® Nie wszystkie huty wiedzg jak produkowac wysokiej jakosci walcowke
== = P B wymagana do produkcji doskonatych drutéw spawalniczych

oK
[ ]

POZA

* Wybieramy tylko najlepsze druty, ktére gwarantujg jakosc
podczas produkcji i walcowania stali, aby osiggnac¢ optymalny stan

| | | | | | | | | i i i
O przygotowania do produkcji drutu spawalniczego.

Odrzucamy stal, ktéra nie spetnia naszych
rygorystycznych standardow

STABILNY tUK

Drut jest czyszczony przed miedziowaniem oraz powlekany
specjalnym Srodkiem poslizgowym, ktéry powoduje:

® Stabilny tuk oraz znakomite wtasnosci zajarzania

® Mniejsze tarcie drutu w prowadnicy, zapewniajgce szybkie
podawanie drutu

® Zmniejszone zuzycie koncowek pradowych

® Mozliwos¢ spawania fukiem natryskowym przy niskim napieciu

Dobra spoina dzieki stabilnemutukowi Odpryski spowodowane
niestabilnym tukiem

12 ‘ DRUTY NIESTOPOWE MIG www.lincolnelectric.pl



SREDNICA DRUTU, CAST* | HELIX*

Test drutu wptywajacy na zdolnos¢ podawania, wydajnosc i stabilnos¢ procesu:

* Kontrola $rednicy drutu jest kluczowa dla stabilnoscituku

* Nierdwna $rednica drutu powoduje skoki natezenia pradu, majgce wptyw na
gtebokosc wtopienia

* Cast i Helix sg kluczowymi wskaznikami dla poznawalnosci drutu

Dla standardowych beczek Accutrak

|

Cast i Helix podlegajg Scistej kontroli w celu zapewnienia powtarzalnosci
wtasciwego potozenia drutu w jeziorku spawalniczym

Druty niestopowe Lincoln Electric 600 mm Ponizej 25 mm
Druty niestopowe konkurencja Rdznie Réznie
AWS 5.9 380 mm Ponizej 25,4 mm

Niewtasciwy Cast i Helix powoduje
niestabilne jarzenie fuku, wptywa na
ksztatt i gtebokos$¢ wtopienia

!

*Cast — srednica kota utworzonego
z odcinka drutu

*Helix — wznios drutu swobodnie
rozwinietego



PODAWANIEDRUTU

Lincoln Electric posiada szerokg game akcesoriéw dla podawania drutu i automatyzacji procesu od opakowania
zbiorczego do podajnika drutu na stanowiskach zrobotyzowanych.

SYSTEM PODAWANIA DRUTU BEZ KONCA (NEVER ENDING WIRE)

SCHEMAT POtACZENIA

Przewdd/ Prowadnik do robota —>»

START

Ztyczka

USTAW I ZAPOMNLJ
System redukuje czas zmiany beczki,

szczegolnie przy wielu stanowiskach
zrobotyzowanych.

PRZEWODY | Zt ACZKI ZGRZEWARKA

Ztaczka Robotowy
Przewdd/Prowadnik Ztaczka wylotowa Podajnik drutu

FC-X-SW .0901Dx.3530D (23mm1D9mmoD) |t = " JESl =2 tﬂl

FC-X .090ID x.500 OD (5mm ID 12.7mm OD) —[S:: + (it - 7@
E—CT
FC-XH .250 ID x.610 OD [6,4mm ID 15,5mm OD) —[—: + !— -

ZMAKSYMALIZUJSWOJA PRZESTB,ZEN
ORAZ ZMINIMALIZUJ KONIECZNOSCKONTROLI
PRZEZ OPERATORA

Rozwigzanie podawania drutu bez korica [Never Ending

Wire) pozwala pracowac operatorowi na wielu
stanowiskach jednoczesnie, poniewaz zapas drutu dla
robota jest zawsze uzupetniany, dzieki czemu unikamy
niezaplanowanych postojow.

14 ‘ DRUTY NIESTOPOWE MIG www.lincolnelectric.pl



POZOSTALE AKCESORIA

KOPULY

* Wykonane z trwatego polietylenu
— bardzo wytrzymate

e Dwa ,o0kna” utatwiajg dostep dla
operatora

* Dostepny dla opakowan o ksztattach
okragtych, kwadratowych badz
oktagonalnych

Nr indeksu:
AD1329-211 (beczka 500kg]
AD1329-576 (beczka 250kg]

PNEUMATYCZNY PODAIJNIK
WSPOMAGAJACY

* Zmniejsza site ciggniecia
podajnika gtownego

e Umozliwia zastosowanie
dtuzszych przewodow/prowadnic

* Regulowane ustawienie momentu
obrotowego uniemozliwia
zaplatanie sie drutu

Nr indeksu:
AD1329-586

WOZEK

* \Wazek jest przeznaczony
dla beczek 500 kg

Nr indeksu:
AD1329-192 -

www.lincolnelectric.pl

PAKOWANIE

SZPULE
T S200 S300 B300 BS300
v Plastik | Plastik | Metal Metal
Pojemnosc¢ szpuli (kg) 5 15 15 15
> Srednica zewnetrzna 200 300 300 300
se p
gg Srednica wewnetrzna 52 52 180 52
= Szerokoé¢ | 60 10 100 100
= LF-
= 22M, 24M, 24M Pro, | Tak* Tak | Tak** Tak
= 33, 34, 35,37, 38
=,
& PF-40, 42, 44, 46 Tak* Tak Tak** Tak
o
o LN-25 Pro, 25 Pro Dual | Tak* Tak Tak** Tak
PF-84, 84D, 25M Tak* Tak Tak* Tak
DH-10, LN-10 Tak* Tak Tak** Tak
@ v Powertec
§ i 161,191, 231, 271, 205, Tak Tak Tak z adaptorem*
" S 255, 305, 355, 425
Q. ‘e
é ™~ Handy MIG/Core Nie Tak Tak Nie
Power MIG 180C Nie Tak Tak Nie

*adaptor K14042-1
** adaptor K10158 lub K10158-1 (plastik)

BECZKI ACCUTRAK

Bl 5200 (plastik)

Il S300 [plastik)

800 mm

I B300 (metal)




Przewaga posiadania wyboru
Druty niestopowe MIG

LINCOLN
ELECTRIC
THE WELDING EXPERTS®

www.lincolnelectric.pl
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POLITYKA OBStUGI KLIENTA

Przedmiotem dziafalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzer spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest
zaspokojenie potrzeb klientow, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosic Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczgce zastosowania naszych produktow w jego konkretnym
przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientéw na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat rozpatrywanego zastosowania, jaka
posiadamy w danym momencie. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowac informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku. Nie gwarantujemy
tego w szczegdlnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegaja od standardu zastosowar. W zwigzku z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi
odpowiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wigcej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia zadnych gwarancji w odniesieniu do
naszych produktéw. W odniesieniu do tego rodzaju informacji i porad nie udzielamy w szczegélnosci zadnej gwarancji wyraznej lub dorozumianej, w tym jakiejkolwiek dorozumianej gwarancji
przydatnosci do celow handlowych lub do innych szczegélnych zamierzen Klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybor i wykorzystanie produktow sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytgcznie Klient jest za to
odpowiedzialny. Wiele czynnikdw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na wyniki osiagniete przy zastosowaniu réznych typow metod produkcji i wymagar serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sg aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna
znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.com.



